glIME

Was ist gTIME?

gTIME bietet eine gute Zeitabschdtzung
der Bearbeitungsdauer bei der Object-
Programmierung. Dies wahrend der
Programmierung sowie auch wéhrend
der Produktion

Eine individuelle Zeitprognose wird
anhand relevanter Parameter wie

Zustellbewegungen, -hiibe
und -geschwindigkeiten

Vorschubgeschwindigkeiten
Tooldaten und Toolwechsel
Abrichtzyklen

Stellung der Override-Schalter in
der Produktion erstellt.

ISO-Code Blocke sind von der
Zeitabschdtzung ausgenommen.

Vorteile in der Programmierung

Zeitberechnung basiert auf
programmierten VWerten
und laufend aktualisiert

Auswahl von Jobeintrdgen
direkt Uber die Zeitachse

Feedback fur den Programmierer
ohne Schleifen

Vorteile in der Produktion

Dynamische Anpassung auf
Grund der Override-Schalter

Anzeige der aktuellen Bearbeitungszeit

und realistische Vorschau der
verbleibenden Bearbeitungszeit

Ihr Nutzen

Hohere Planungssicherheit

Optimierte Rust- und
Bearbeitungszeiten

Transparente Prozessdaten fur
Bediener und Programmierer
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