N HARDINGE’

HYDROLIN

HOGHDYNAMISCHE
HYDROSTATISCHE
LINEARACHSEN

PRODUKTINFORMATION KONSTRUKTION

HYDROSTATIK
* Frei von Festkorperreibung
* Ermoglicht feinste
Zustellungen

UMGRIFF-FUHRUNG (HYDROSTATISCH)
* Umgriff fiir bestmogliche Steifigkeit
* Schlitten wird optimal gefiihrt

* Kein Stick-Slip-Effekt
* Verschleissfrei
* Extrem gute Dampfung

|

Reibkraft

* Hohe Achssteifigkeit
| ST—. 1\ '\\ G ". ,‘l
\ }\‘.‘ \
LINEAR-DIREKTANTRIEB \/ \/\/\ INTEGRATION LINEAR-DIREKTANTRIEB

" Kein Mat.erlallfontakt Fawomes BEL A * Unter dem Schlitten auf Flihrungshohe montiert
¢ Ve'_'SChle'sz"?'“ ) ) * Optimale Lage zum. Achsschwerpunkt
* Keine Elastizitt im Antriebsstrang - ¢ Unterstiitzt Hydrostatik durch zusitzliche Vorspannung
* Sehr gut regelbar Zeit B
S Extr?m. hohe.Positionierg[jte 2 \ ,x" KUHLKONZEPT
* Ermoglicht fe!nste Z!Jstellurlgen. = S/ * Einfliisse der Hydrostatik und vom Linearantrieb wurden
* Hohe Dynamik —geringe Tragheit o komplett eliminiert

* Dreistufige Kiihlung des Linearantriebs

« Effiziente Kiihlung des Hydrostatik-Ols

KENNWERT EINSATZBEREICH | GROSSE * Fliissige 'I'(uhlme_dien (Wasser-GkaoI und Hydrostatik-Ol)
durchstromen die Strukturteile

Lange Achse 1200 mm * Optimierte Kiihlkanalgeometrie fir besten Warmelibergang
Breite Achse 700 mm (620 mm) * Kiihimedien werden“auf <(2.2°C temperaturgeregelt
* Effizientes aktives Kiihlgerat — energetisch optimiert
Hub 450 mm
Vorschub 0.0005 - 20000 mm/min ANWENDUNGEN
Max. Beschleunigung Eilgang 2 m/s2 2 m/s2
. — — o . = =
Max. Beschleunigung Osillation 3 m/s2 Optlnj'lerte Kor.\.wblnatlon HYDROLIN® & aktives Kuhlgerat
* Wo hochste Prazision und Konturtreue gefordert ist
Max. Doppelhubfrequenz 10 Hz (Hub | mm) > Profil- / Unrund- / Konus-Schleifen
Achsauflésung 0.0000025 mm (2.5 nm) * Wo Robustheit und hohe Verfiigbarkeit gefordert ist
Po: tionierichler <0.002 mm * Wo konstant hohe Qualitat im Lebenszyklus gefordert ist
T — e * Schnelle Oszillationen steigern Bohrungsgenauigkeit
ledernoigenauigheit Al * Wo kurze Nebenzeiten gefordert sind
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HOCHDYNAMISCHE
HYDROSTATISCHE
LINEARACHSEN

KURZHUBOSZILLATION (HOHE DYNAMIK)

PERFORMANGE

THEORETISCHER " -
KREISFORMTEST
X-Z-Massstabswerte, Radius 50 0 I's
Vorschub 200, Skala 0.1ym

Plot zeigt 8 Hiibe pro Sekunde tiber | mm (Last 220 kg)
© 0.lym Rote Linie: Weg (als Absolutposition)
Griine Linie: Geschwindigkeit (25 mm/s)

BIDIREKTIONALE PRAKTISCHER KREISFORMTEST LANGSAME ZUSTELLUNG
KREISFORMABWEICHUNG (DOUBLE BALL BAR) (0.5 pm/min)
Wert
TESTPARAMETER T - breitd £25-535
I ositionsstreubreite +25...£35 nm
Radius 50 mm P - S e I=100 nm = 0.1 ym
= — :
Vorschub 200 mm/min T3 0 \
Mess-Sequenz 1US GUS e
Testebene ZX - L= -0.4 uym
X-Achse +
Software o, B e
Mittelpunkt Endlage o -
hinten-10mm L 2um e 0 50s
stellen :
Soitiare 90° 20% Rechtwinkligkeitsfehler / 20% rel. Rote Linie: Weg 0... -0.4 pm in 50 Sekunden
= — Massfehler / 20% Geradheitsfehler X und Griine Linie: Geschwindigkeit (0.5 um/min)
Acage Z+ Hohe Dynamik —geringe Tragheit
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